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La presente invention concerne un procede pour la fa- 
brication de tissu a mailles, avec motifs et jours, sur les 
machines circulates 4 bas et a bonne terie, et plus particulie- 
rement sur des machines fabriquant des chaussettes homme et 
5 enfant a deux postes d • alimentation de fil, OU davantage, ainsi 
qu'une machine pour la mise en oeuvre de ce precede. 

Le travail de la maille avec motifs consiste en general 
a fabriquer un tissu a mailles portees en utili san t des fils de 
couleurs differentes, de maniere a obtenir des parties differem- 
lO ment colorees formant des combinaisons„ 

Les procedes classiques de fabrication d« articles de 
maille 4 motifs, tels que les chaussettes homme et enfant, sur 
les machines circulates a bas et a chaussettes, prevoient inva- 
riablement la realisation des diff^entes parties colorees par 
15 mouvement de rotation alternatif du cylindre k aiguilles, en 

faisant intervenir, per iodiquement , un nombre d» aiguilles prede- 
termine et un seul poste d 'alimentation de fil, ou bien un fil 
d'une seule couleur, pendant que les autres postes d » alimentation 
de fils restent exclus du travail. 
20 La fabrication d'un article a mailles avec motifs sui- 

vant ces procedes classiques est ainsi extremements lente, aussi 
bien a cause du mouvement alternatif du cylindre h aiguilles que 
du fait que les parties a mailles colorees sont executees indi- 
Viduelleraent, e'est-a-dire une a une. 
25 La' presente invention a pour objet de concevoir un pro- 

cede et une machine pour la fabrication de tissu a mailles, avec 
motifs, par mouvement de rotation alternatif sur des machines cir- 
culates a chaussettes homme, dans lesquels on utilise en meme 
temps tous les postes d' alimentation de fil pour emmaillage si- 
30 multan^ en employant toutes les aiguilles disponibles sur le 
cylindre de la machine pendant toutes les courses d'aller et de 
re tour de ce cylindre. 

L * invention a egalement pour objet de real is er un pro- 
cede et une machine pour la fabrication de tissus a mailles avec 
35 motifs, dans lesquels tous les fils de couleurs differentes sont 
emmailles simultanement par des secteurs determines d- aiguilles 
du cylindre, de facon a fabriquer une rangee de mailles complete 
aussi bien pendant la course d'aller que pendant la course de 
re tour du cylindre a mouvement alternatif. 
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L * invention a encore pour but de produire un tissu dans 
lequel toutes les parties ou secteurs colores se trouvent en 
mSme temps sur la m§me circonf erence correspondant a la couronne 
d f aiguilles du cylindre, ce qui, en plus . du fait que la maille 
5 est travaillee pendant toutes les courses du cylindre dans les 
deux sens, a pour effet de reduire sensiblement les temps de fa- 
brication et, par consequent, le coClt des articles. 

Le procede selon 1« invention consiste : a) a faire 
tourner le cylindre a aiguilles, a mouvement rotatif alternatif, 
10 d f au raoins 360° a partir d f un point raort ou bien du point d' in- 
version du sens de rotation ; b) & fournir simultanement des 
fils de couleurs differentes a tous les postes d • alimentation ou 
descentes ; c) a exclure du travail, invar iablement pour chaque 
poste d 1 alimentation et pendant toutes les courses d'aller et de 
15 retour du cylindre, la moitie au raoins des aiguilles du cylindre; 

d) a laisser en position de travail, invar iablement pour chaque 
poste d 1 alimentation et pendant toutes les courses dialler et de 
retour du cylindre, l f autre moitie des aiguilles du cylindre ; 

e) a activer ou a exclure selectivement au moins une partie des 
2C aiguilles laissees en position de travail, pour chaque poste 

d 1 alimentation, de fagon a obtenir un dessin a motifs predeter- 
mine ; f ) a faire travailler simultanement toutes les aiguilles 
du cylindre subdivisees en un nombre de secteurs d T aiguilles 
consecutifs correspondant au nombre de postes d f alimentation et 

2S ceci de fagon a ce que chaque secteur d • aiguilles, emmai lie le fil 
avar.ce au poste d » alimentation correspondant 0 

La machine selon 1* invention est du type comportant 
ur. cylindre a aiguilles pouvant effectuer un mouvement de rota- 
tion alternatif d * au moins 360° a partir d»un point mort, plu- 

3G sieurs postes d 1 alimentation de fil equidistants, disposes autour 
du cylindre a aiguilles et plusieurs tambours de dessin comman- 
dant les differentes phases de formation des mailles© 

Selon l 1 invention la machine comprend pour chaque poste 
d f alimentation deux cames symetriquement disposees et inclinees 

35 dans des sens contr aires 1 1 une par rapport & 1' autre et qui tra- 
vaillent avec ledit cylindre k aiguilles de la machine pour com- 
mander les aiguilles de ce cylindre aussi bien pendant l'aller 
que pendant le retour de ce cylindre a mouvement alternatif, . 
chaque poste d * alimentation comportant, en outre, une came d'ac- 
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tionnement das sous-aiguilles at una came d . actionnement das se - 
lacteurs, cas deux cames etant concues pour commander lasdits 
elements pendant toutas les courses duller et de retour du 
cylindre* . 

5 La precede et la machine salon la presante invention 

seront decrits plus an detail ci-dessous en se referant aux 
dessxns schematiques annexes montrant une machine circulaire a 
quatre descentes et avec quatre postes d -alimentation de fil de 

*> Ztlr*, diff f enteS POUr la ^cation da tissu a mailles avec 
motifs de quatre couleurs. 

Sur ces dessins j 

Figure 1 montre, en plan, le schema du cylindre a ai- 
guilles d. una machine circulaire, la disposition des quatre pos- 
tas d.alimentation et des tambours par rapport ,u cylindre ; elle 
15 montre egalement les aiguilles mobiles pouvant etre alimentees 
avec le fil de chaque poste d 'alimentation ; 

Figure 2 montre, en developpement, 1- ensemble des 
cames de commande des aiguilles pour la formation da la maille 
20 H ftl -° nt diSPOS ^ S ^ deS qUatre P° stes d.alimentation 

Figure 3 montre, en developpement, un morceau de tissu 
a mailles avec motifs en rapport avec las quatre postes d'ali- 
mentation de fil pour la fabrication de ce tissu ; 

Figure 4 montre, en developpement, le schema general 
25 de la, commande et des aiguilles conformant a la figure 1 et en 
rapport avec les postes d ' alimentation de fil ; 

Figures 5 et 6 montrent le schema de' selection des ai- 
guilles, respectivement en developpement et en plan par rapport 
au cylindre, pour l'execution d'une rangee R de mailles du tissu 
30 reproduit sur la figure 3 ; 

Figure 7 montre, en developpement, l e schema de selec- 
tion des aiguilles pour l'execution d'une rangee Rn de mailles 
du tissu reproduit sur la figure 3 ; 

Figure 8 montre un tissu a mailles realise suivant le 
i5 procede selon 1' invention ; 

Figure 9 montre, en plan, le schema des moyens pour la 
selection des aiguilles permettant d'obtenir un. tissu a mailles 
avec motifs et, ~ 

Figure 10 est une vue en perspective d'un levier de se- 
O lection a double effet„ 
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Aux figures 1, 6 et 9,. la reference 10 designe le cy- 
lindre d f une* machine circulaire a bas autour duquel sont disposes 
quatre postes d • alimentation de fil A a - A 2 - A 3 - A 4 , equidis- 
tantSo A ces postes sont f ournis , de maniere conventionnelle ou 
5 a l'aide de guide-fils, non representes, des fils 1, 2, 3 et 4 
respectivement, de couleurs differentes c Chaque poste d f alimen- 
tation a 1 , A^ A 3 , A 4 , coroprend un tambour de dessin 11, 12, 13, 
14 muni de tetons disposes pour la commande d'une serie de leviers 
de selection 15 qui agissent sur les dents des selecteurs 16 
10 months sur le cylindre 10 pour le deplacement des sous-aiguilles 

17 determinant l r activation ou 1' exclusion des aiguilles 18 de 
formation des mailles© 

Selon la presente invention, pour chaque descente de 
maille correspondant k chaque poste d 'alimentation de fil A a , 
15 A 2 , A 3 , A 4 , est prevue (figure 2) une paire de cames 19-20 

disposees symetri que merit et inclinees dans des sens contr aires 
I'une par rapport a l f autre de facon a commander les aiguilles 

18 de formation de la maille aussi bien pendant la course d T aller 
que pendant la course de retour du cylindre 10 a mouveraent alter - 

20 natif* De m&ne, pour chaque descente, sont prevues, en outre, 
une came 21 cooperant avec les talons des sous-aiguilles 17 et 
une came 22 cooperant avec les talons des selecteurs 16, toutes 
les deux en forme de triangle ou bien avec des profils per met — 
tant de commander le deplacement desdits elements pendant toutes 

25 les courses d»aller et de retour du cylindre 0 

De plus, chacun des leviers de selection 15 commandes 
par les tambours de dessin 11, 12, 13 et 14, pour agir sur les 
dents des selecteurs 16, presente deux branches 23, 24 s'etendant 
dans des sens opposes et tangentes au cylindre 10 (figure 9) de 

30 facon. k agir sur les selecteurs, l'une pendant la course du cy- 
lindre dans un sens et 1» autre pendant la course de retour dans 
le sens oppose 0 

La machine est ainsi" pr£te pour emmailler les fils des 
quatre postes d ' alimentation aussi bien pendant la course dans un 

35 sens que pendant la course dans le sens oppose du cylindre a 

mouvement alter natif 9 ce mouvement se developpant pour au moins 
un tour complet, soit 360° , a partir d*un point mort M (figure 1) 
jusqu f a ce m§me "point mort et vice-versa^ 

Compte tenu du fait que la machine circulaire a bas 
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est munie egalement de moyens de poussee connus et commandes 
egalement par les tambours de dessin pour exclure du travail 
d'une maniere predetermine des secteurs particuliers des ai- 
guilles du cylindre, on decrira maintenant en detail le procede 
5 qui permet d'obtenir un tissu a mailles avec des motifs suivant 
la pre sent e invent! on # " 

- Ce procede consiste : a) a actionner le cylindre 10 
a aiguilles et qui est destine a accomplir un mouvement de rota- 
tion alternatif, d'au moins 360° a partir du point mort M ou bien 
10 a partir du point d'inversion du sens de rotation ; b) a alimen- 
ter simultanement les fils 1, 2, 3, 4, de couleurs differentes, 
aux postes d' alimentation respectifs a^ A 2 , A 3 , A 4 ; c) a ex- 
clure du travail, invar iablement pour . chaque poste d 'alimenta- 
tion et pendant toutes les courses d'aller et de retour du cy- 
lindre 10, par rapport au point mort M, au moins la moitie des 
aiguilles du cylindre correspondant a la semi-cir conference du 
cylindre adjacente au poste considere ; d) a laisser en position 
de travail, invariablement pour chaque poste d * alimentation et 
pendant toutes les ' courses d'aller et de retour du cylindre 10 - 
par rapport au point mort M 1 'autre moitie des aiguilles du 
cylindre, correspondant a la semi-circonf erence de ce cylindre 
diametralement opposee au poste d» alimentation ; e) a activer et/ 
ou a exclure au moins une par tie des aiguilles maintenues en po- 
sition de travail pour chaque poste d' alimentation, de fajona 
25 obtenir un tissu d'un dessin conforme a celui programme sur les 
tambours de dessin de la machine ; et f) a f aire travailler si- 
multanement toutes les aiguilles du cylindre subdivisees en 
autant de secteurs consecutifs qu'il y a de postes d« alimenta- 
tion de fil, de maniere a ce que chaque rangee de mailles com- 
30 prenne autant de parties de couleurs differentes qu'il y a de 
files fournis simultanement «, 

Le mouvement de rotation alternatif du cylindre a ai- 
guilles et I'apport simultane de fils a tous les postes d' ali- 
mentation ont lieu, de f agon connue, comme sur les machines cir- 
35 culaires a has traditionnelles. 

L f exclusion du travail d f une moitie des aiguilles du 
cylindre pour chaque poste d 1 alimentation de fil est effectuee 
au moyen du tambour de dessin correspondant au poste et par l»in- 
termediaire d f un certain norabre de leviers d» exclusion dont la 
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configuration et le fonctionnement correspondent a ceux des 
leviers de selection 15. Cette exclusion d' aiguilles par semi- 
circonference du cylindre 10, pour chaque poste d ■ alimentation 
de fil, est operee au fur et a mesure que les aiguilles passent 
5 en regard du tambour de dessin du poste d • alimentation correspon- 
dent, et ceci aussi bien pendant la course d'aller que pendant 
la course de retour du cylindre, de fag on a ce que, pour chaque 
poste, les aiguilles en position active soient tpu jours celles 
qui correspondent a la serai-circonf erence - soit 180° - du cy- 

10 lindre, opposee a la moitie adjacente au poste d ■ alimentation, 
par rapport au point mort du cylindre. L' exclusion d' aiguilles 
du travail, pour chaque poste d • alimentation, est moment anee et 
limitee a ce poste 0 En effet, les aiguilles exclues pour un poste 
d» alimentation pourront Stre a leur tour exclues ou activees 

15 pour les postes d " alimentation successifs 0 Sur le schema de la 
figure 1 sont representes les secteurs en semi-cir conference 
S l ~ S 2 " S 3 S 4 aiguilles actives ou pouvant £tre activees 
pour les postes d» alimentation A a - A £ - A 3 - A 4 respectivement. 
Comme le montre cette figure 1, le secteur d» aiguilles corres- 

20 pondant au poste d ' alimentation A ± interesse la semi-circonf erence 
du cylindre opposee a celle adjacente a ce poste par rapport au 
positionnement du cylindre au point mort M de son mouvement al- 
ternatif. Les secteurs d'aiguilles s 2 S 3 " s 4 sont, . a leur 
tour, opposes respectivement aux postes d • alimentation A - A~ - 

25 A 4 o 

Sur la figure 4, le meme schema est developpe lineai- 
rement : le secteur d'aiguilles exclues est indique par un trait 
plein et les secteurs d» aiguilles activees ou activables par un 
pointille, pour chaque poste d • alimentation A^ - A 2 - A 3 - A 4 . 

30 Grace a cette selection particuliere d* aiguilles actives et d'ai- 
guilles exclues, aucune aiguille correspondant a un poste d« ali- 
mentation quelconque n'est active au point mort M du cylindre a 
mouvement alternatif . En effet, comme le montre encore la figure 
1, lorsque le cylindre se trouve au point mort de son mouvement 

35 alternatif et est sur le point de commencer ou d'invertir sa 

course, les secteurs d'aiguilles activables sont tous opposes aux 
postes d' alimentation respectifs, alors que, sur les. secteurs 
adjacents a ces postes les aiguilles sont exclues. De cette ma- 
niere, pendant l'inversion de course du cylindre, il n»y a aucun 
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ensilage de fil sur toUs ^ postes 

Les secteurs d> aiguilles actives s - s c 
sent alimentes avec le fil des ^ ^1 ^2 ~ ~ 

que l es aiguilles passent en rec-rrt ^ 1 2 3 " 4 mesure 
. L. travail, commence ^LT^^r "'alimentation, 
moins un ouart +- » cylxndre a accompli au 

1), ce" HL! V 3 ^ d " bUt dS Cha « ue — figure 

^ xes postes d alimentation correspondents. 
Les aiguilles des secteurs S - s - <? 
3 Stre aussi exclues et/ou activees pour \ . exIcutioVd^ i ^ 

mailles d'un dessin • - ^ execution d'un tissu a 

-ssin ii, L ^3 14 Pr ° 9ranme ' ^ t »* ou " - 

leviers de^ef ^ esfc commandee au moyen des 

tZt ll SeleCtl ° n 15 —des par les tambours 12 et presen- 
tant les deux branches 23-24 qui agissent sur les selected 

ou & auomanter le nombre a . aiguilles de formation de la 
pour_=hague poste d -annotation, mais, d „ 5 tous les cal " 

de, nt „ Ca ° eS 19 ' 20 qUi "°P^-m<= avec les aiguines 

devant chague poste d • alimentation permettent „e soulever lea A 

le Present proc4a , « _ ^ ^ ^T^T 

Postes d . alimentation mmnie des dispositifs -fait^LiZ. \l 

"ea P r S1 S; ^ r * iliS " ainS± U " d " SiB «"«™ - 1« Pi- 
ties a motifs peuvent Stre comninees a volonte an programme! 

convenanlement la travail au moyen des tambours. 

tea figures 5 et 6 montrent les schemes des aiguilles 

«o^TV °° tifS CS1Ui "P-Oduit dsns les 

figures 3 et 8. L es aiguilles activees couvrent touts la circon- 
ference du cylindre et sont divisees en secteurs c - c - c 

1 2 ^3 ~ 
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— sensiblement egdux correspondant aux cuatre postes d 1 ali- 
mentation, de fils de couleurs differentes* En particulier, le 
secteur d' aiguilles prendra le fil 1 du poste d ■ alimentation 
A^ et, simultanement, les secteurs d' aiguilles C 2 ~ C 3 ~" C 4 
5 prendront les fils des postes A 2 - A^ - A 4 - correspondants a 

Lorsque la formation d'une partie de rangee de mailles est ache- 
vee, les autres parties seront executees de fagon a obtenir la 
rangee R complete,, formee done de quatre parties 1, 2, 3, 4, de 
couleurs differentes 0 Ceci est repete pour toutes les rangees de 

lO mailles en augment ant de temps en temps le n ombre d* aiguilles 

dans certains secteurs et en le diminuant dans d 1 autres secteurs, 
comme le montre-la figure 7 qui represente le schema d 1 activation 
des aiguilles pour la formation d'une rangee Rn de mailles© Cette 
figure 7 permet de voir, par exemple, comment le nombre d • ai- 

15 guilles des secteurs C£ et est plus eleve que celui des sec- 
teurs correspondants dans la rangee de mailles R (figure 5), 
alors que le nombre d^iguilles dans les secteurs C£ et est 
inf erieur a celui des secteurs correspondants pour la formation 
de cette rangee R de mailles 0 

20 Dans tous les cas, toutes les a'iguilles du cylindre 

participent a l'emmaillage des fils fournis par les quatre postes 
d 9 alimentation pour realiser toujours et invariablement des ran- 
gees de mailles completes obtenues par 1* extension consecutive 
des parties de rangee de couleurs differentes produites chaque 

25 foiso 

Ces parties de rangee de mailles de couleurs diffe- 
rences sont reliees les unes aux autres de facon a obtenir un 
tissu sans solution de continuite dans leguel un dessin predeter- 
mine est periodiquement repete (figure 8)o 

30 Les zones de jonction de ces parties peuvent presenter 

des formes, des alignements, des decalages, des jours et simi— 
laires tres variables que le systeme de programmation connu, 
commande par les tambours, permet toujours d f obienir 0 

Dans la description ci-dessus, on s'est refere en par— 

35 ticulier a une machine circulaire a quatre postes d T alimentation, 
mais le procede decrit peut Stre aussi mis en oeuvre siir des 
machines avec un nombre de postes d 9 alimentation infer ieur ou su- 
per ieur a quatre, a condition de ne pas modifier le principe 
consistant a prevoir des cames doubles de commande des aiguilles 
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h m ° yenS ^ COnUnande d ° UbleS deS s ^cteurs pour la forxna 

ZiLZi r lles pendant ies courses dfai1 - - -ir 

cylxndre a mouvement alternatif. 

En outre, il est possible de fabriquer des article 
avec un nombre de fils de couleurs diff , ^^Lcles 

noabre de po5 tes d • al^entatioHe t^l . ? ^ ^ 16 

r-r:-.— tr : - 

en o™,-^ 4- emmaiiie par au moins un autre fil 

en procedant au changement des guide-fils de i s nm <* ' 
sur les machines classiques. COXmU * 
Enfin, l a machine pourra Sfcre mnni. ^ 

I* * invention decrite <~i _r?~o^,~ 
cation rationnelle de tissu a malll ? 

machines circulates a baT T ™ SUr deS 

circuxaxres a bas ayant un rendement eleve et Derm6t f an f 
de realxser des articles dont les car act ^ 4- Permettant 
ment tres appreciees du noJ^ I Caracterist ^s seront egale- 
apprvdees du poxnt de vue esthetique. 

: rrn -"—^ r - : - - -™ -~ 

du cadre de 1 'invention. ia » 
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REVENDICATIONS 

1«- Procede pour la fabrication de tissu a mailles et 
avec des motifs sur des machines circulaires a bas et en parti- 
culier sur des machines circulaires comprenant au moins deux ou 
5 quatre descentes ou postes d ' alimentation disposes autour du cy- 
lindre a aiguilles a des distances regulieres, caracterise en ce 
qu^l consiste : a) a faire tourner le cylindre a aiguilles, a 
mouvement rotatif alternatif , d 1 au moins 360° a partir d»un point 
mort ou bien du point d f inversion du sens de rotation ; b) a 

00 fournir simultanement des fils de couleurs differentes a tous les 
postes d f alimentation ou descentes ; c) a exclure du travail, 
invariablement pour chaque poste d • alimentation et pendant toutes 
les courses d'aller et de retour du cylindre, la moitie au moins 
des aiguilles du cylindre ; d) a laisser en position de travail, 

15 invariablement pour chaque poste d • alimentation et pendant toutes 
les courses duller et de retour du cylindre, l 1 autre moitie des 
aiguilles du cylindre ; e) a activer ou a exclure s^lectivement 
au moins une partie des aiguilles laissees en position de travail 
pour chaque poste d • alimentation de fagon a obtenir un dessin a 

20 motifs predetermine ; f ) a faire travailler simultanement toutes 
les aiguilles du cylindre subdivis^es en un n ombre de secteurs 
d* aiguilles consecutifs correspondant au nombre de postes d f ali- 
mentation et ceci de facon a ce que chaque secteur d f aiguilles 
emmaille le fil avance au poste d • alimentation correspondant. 

25 2 0 - Procede suivant la revendication 1 caracterise en 

ce que les aiguilles exclues periodiquement, pour chaque poste 
d' alimentation, sont celles qui intdiressent, par rapport au point 
mort du mouvement rotatif alternatif du cylindre a aiguilles, la 
partie de cir conference du cylindre adjacente au poste d f alimen- 

30 tation considere, les aiguilles actives pour chaque poste d 1 ali- 
mentation etant par rapport audit point mort celles de la partie 
de circonference oppos^e au poste d 1 alimentation considered 

3o- Proced6 suivant la revendication 1 caracterise* en 
ce que 1 • activation et 1 1 exclusion des aiguilles ainsi que leur 

35 progr animation pour l'obtention du dessin a mailles avec motifs 
predetermine sont effectuees pendant la course du cylindre aussi 
bien dans un sens que dans le sens oppose • 

4.— Procede suivant la revendication 1, caracterise en 
ce qu f il consiste a executer des rangees de mailles completes 
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formees d'autant de parties de rangee qu'il y a de postes d'ali- 
mentation de fil e t obtenues en meme temps pendant une seule 
course du cylindre, lesdites parties de rangee de mailles sont 
reHees les unes aux autres pour constituer un ensemble de tissu. 
5 5.- Precede suivant la revendication 1, caractsrise en 

ce que 1 'activation ou 1 'exclusion des aiguilles en position de 
travail, pour chaque poste d • alimentation, est realisee en aug- 
mentant ou en diminuant de facon connue le nombre d- aiguilles 
qui doivent, periodiquement, emmailler le fil alimente au poste 
10 d • alimentation considered 

S.- Machine circulaire pour la mise en oeuvre du precede 
suivant l'une quelconque des revendications 1 a 5, comportant : 
un cylindre a aiguilles pouvant effectuer un mouvement de rotation 
alternatif d'au moins,360° a partir d'un point mort ; plusieurs 
15 postes d' alimentation de fil equidistants disposes autour du 

cylindre a aiguilles et plusieurs tambours de dessin commandant 
les differentes phases de formation des mailles,- caracterisee en 
ce qu'elle comprend, pour chaque poste d' alimentation, deux cames 
symetriquement disposees et inclinees dans des sens contraires 
20 l'une par rapport a 1' autre et qui travaillent avec ledit cylindre 
a aiguilles de la machine pour commander les aiguilles de ce cy- 
lindre aussi bien pendant l'aller que pendant le retour de ce - 
cylindre a mouvement alternatif. 

7.- Machine suivant la revendication 6 caracterisee en 
25 ce qu'elle comporte, en outre, pour chaque poste d' alimentation, 
une came d » actionnement des sous-aiguilles et une came d'action- 
nement des selecteurs, ces deux cames etant concues pour comman- 
der lesdits elements pendant toutes les courses d'aller et de 
retour du cylindre. 

30 8 «~ Machine suivant les revendications 6 et 7, caracte- 

risee en ce qu'elle comporte une serie de leviers de selection 
cooper ant avec lesdits tambours de dessin en agissant sur les 
selecteurs de coramande des aiguilles, chacun de ces leviers pre- 
sentant.deux branches s'etendant dans des sens opposes et tan- 

35 gentes au cylindre de facon a agir sur lesdits selecteurs, l'une 
pendant la course dans un premier sens et 1 ' autre pendant la 
course dans un second sens dudit cylindre. 
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